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Resumen

Introduccion: El analisis de factibilidad para el cambio de producto sellante actual que es
el Sikaflex al sellante D138, esto mediante la homologacion y aprobacion de un material
que garantice el correcto desempeiio al culminar el ensamblaje del vehiculo y durante el
tiempo de vida util del mismo. Tomando en cuenta, que en la industria automotriz se
colocan sellantes del tipo PVC sobre las superficies metélicas internas y externas de la
carroceria, en el caso que se presenta a continuacion, hay una preexistencia de varios
problemas, de los cuales depende el correcto sellado del producto en las juntas de
carrocerias y evitar filtraciones y vibraciones que de alguna manera afecta directamente a
la chapa metalica en cuanto a oxidaciones. Metodologia: El presente trabajo se lo realiza
utilizando la metodologia bibliografico experimental. Las homologaciones y pruebas se
desarrollaron en un ambiente con temperatura controlada de alrededor de 13,5°C, dentro de
la planta de pintura de una ensambladora de vehiculos localizada en la provincia de
Pichincha, en el cantén Quito, a 2800 MSNM. Resultados: Con el sellante propuesto, se
evidencia una disminucion en la formacién de burbujas de aire que se forman en los
cordones de sellado, mejorando la union en las juntas metalicas de las carrocerias del
modelo KM. Conclusion: Luego de las pruebas de traccion y adherencia realizadas sobre
los cordones de sellante D138, cumplen con las normas ASTM D638 y 1002
respectivamente lo que demuestra y garantiza una mayor flexibilidad y una correcta
adherencia.
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Abstract

Introduction: The feasibility analysis for current sealant changing, Sikaflex to the D138
sealant; through the homologation and approval of a material that guarantees correct
performance upon completion of the assembly car company and during its useful life. It’s
important, that in the automotive industry PVC type sealants are placed on the internal and
external metal surfaces of the body, in this case, there is a pre-existence of several
problems, on which the correct sealing of the product on the joints body, decrease leaks
and vibrations that in some way directly affect the metal sheet in oxidation. Methodology:
This analysis is developing using the experimental bibliographic methodology. The
approvals and tests were carried out in an environment with a controlled temperature of
around 13.5°C, on the paint shop in a car assembly plant located in Pichincha province, the
Quito canton, at 2800 MASL. Results: The sealant proposed, decrease in the formation of
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