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Anexo C2: Sensor de viscosidad PAC-321 para mediciones en 

tanques 

 

 



Anexo C3: Termopar PT-100 acero inoxidable 
 

 

 

 

 

 



Anexo C4: Sensor de nivel LFP0500-N1NMB 

 



 

 

 

 

 

 

 



Anexo C5: Válvula Spirax Trol KE63-DN15 PN25 
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Anexo C7: Actuador eléctrico lineal AEL51_EL5970 
 

 

 

 

 



Anexo C8: Variador de frecuencia Sinamics G110 
 

 



Anexo C9: Motor 3𝝓 de inducción – WEG IE2 2HP 
 

 

 



 

 

Anexo D 
Información relevante 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Anexo D1: Tabla de masas de elementos mecánicos relevantes 

para el diseño por resistencia del reactor 
 

Descripción Masa unit. [kg] Cantidad Masa total [kg] 

Acople sujeción motor  5,29 1 5,29 

Acople eje-motor 1,8 1 1,8 

Eje 4,57 1 4,57 

Bosín rodamiento 0,34 1 0,34 

Disco agitador 0,44 1 0,44 

Aspa agitador 0,12 6 0,72 

Rodamiento 0,18 1 0,18 

Motor trifásico 46 1 46 

Pernos & tuercas 0,536 1 0,536 

Tapa reactor 9,26 1 9,26 

Empaque 0,12 3 0,36 

Tubería carga 0,06 1 0,06 

Sensor nivel 0,928 1 0,928 

Válvula carga & descarga  2,1  2 4,2 

Refuerzo tapa 5,49 1 5,49 

Cilindro 40,63 1 40,63 

Deflectores 2,46 4 9,84 

Refuerzo vertical cilindro 1,8 8 14,4 

Refuerzo sup., med. & inf. cil. 8,82 3 26,46 

Fondo 8,61 1 8,61 
Tuberia 
calentamiento/enfriam. 11,45 

1 
11,45 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Anexo D2: Programación desarrollada en TIA PORTAL V15 para 

PLC S7-1212 
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Anexo D3: Programación variador de frecuencia G110 
 

 P0100 = 2 

 P0304 = 220 

 P0305 = 5,3 

 P0307 = 1,5 

 P0308 = 0.70 

 P0309 = 80% 

 P0310 = 60 

 P0311 = 855 

 P0335 = 0 

 P0640 = 240 

 P0700 = 2 

 P0701= 16 

 P1000 = 3 

 P1001= 550 

 P1080 = 0 

 P1082 = 855 

 P1120 = 6 

 P1121 = 6 

 P1135 = 2 

 P1300 = 0 

 P3900 = 1 

 

 

 

 

 

 


